Ministerio de Ambiente,
y Desarrollo Sostenible

Barranquilla, @ ]l

SENOR:

GUILLERMO BELTRAN CESPEDES
Representante Legal Polyuprotec S.A.

NIT 830.015.914.-3.

Carrera oriental N? 5 -56.

Malambo -Atlantico

Ref. Auto No.

Lit. 201

C.R.A

Corporacion Auténoma
Regional del Atlantico

£-006303

Le solicitamos se $irva comparecer a la Gerencia de Gestion Ambiental de ésta

Corporacién, ubicad

en la calle 66 No. 54 - 43 Piso 1°, dentro de los cinco (5) dias

habiles siguientes a|la fecha de recibo del presente citatorio, para que se notifique
personalmente del adto administrativo de la referencia. De conforrnldad con lo establecido

en el articulo 68 de |4 Ley 1437 de 2011.

En el evento de hgcer caso omiso a la presente citacion, se surtira por AVISO

_ acompafado de copi
citada Ley.

Atentamente,

L Mot
2
GLOR A MARlA TAIBEL ARROYO
ASESORA DE DIRECCION (E)

Proyecto: Ma. Patricia Vélez (Confratista) / Dra. Karem Arcén Jiménez-Prof. Esp. Supervisor,
ite Gestion Ambiental

2 Aprobd; Ing, Lillana Zapata - Gere
Exp:.Por abrir

Calle 66 No. 54 - 43
"PBX: 3492482
Barranquilla- Colombia
cra@crautonoma.gov.com

www.crautonoma.gov.co |

integra del acto admlmstratwo en concordancia del articulo 69 de la
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La Asesora de Dirgccion (E), de la Corporacion Auténoma Regional del Atlantico
C.R.A. con base er) lo sefialado en la Resolucion N°000780 del 02 de Noviembre
de 2016, el Acuerdo N° 006 del 19 de abril de 2013 expedido por el Consejo
Directivo, y en uso de las facultades legales conferidas por la Resolucién N° 00270
del 16 de mayo de|2016, aclarada por la Resolucién N°00287 de 2016, teniendo
en cuenta lo consignado Ley 1437 de 2011, el Decreto 2811 de 1974, el Decreto
1076 de 2015, demqps normas concordantes y,

CONSIDERANDO

Que mediante el alito N° 52 del 3 marzo de 2016, se inicié el tramite para la
renovacion del permiso de emisiones atmosféricas a la empresa Polyuprotec S.A.
por parte de la Corporaciéon Auténoma Regional del Atlantico, otorgado mediante
la Resolucion N°157 del 11 de marzo de 2011.

Que con la finalidad de realizar seguimiento y establecer recomendaciones de
mejora que orienten|a los procesos mas limpios, se practicé visita técnica el dia 29
de julio de 2016 p4dra la evaluacién de los disefios de los sistemas productivos
llevados a cabo por Ja empresa Polyuprotec S.A ubicada sobre la carretera oriental
N° 5 -56, Malambo-Atlantico.

CONSIDERACIONES TECNICAS DEL INFORME TECNICO NUMERO 0888 DEL
10 DE AGOSTO DE 2016 EMITIDO POR LA GERENCIA DE GESTION
AMBIENTAL.

Que funcionarios del la Corporacién Auténoma Regional del Atlantico, adscritos a
la Gerencia de Gestion Ambiental CRA, realizaron evaluacion de la solicitud,
emitiéndose el informe técnico N° 0888 del 26 de octubre de 2016, de los cuales
se resaltan los siguigntes aspectos relevantes:

ESTADO ACTUAL DEL PROYECTO O ACTIVIDAD:

La empresa Polyuprptec S.A., se encuentra operando normalmente y su actividad
consiste en actividades de galvanizacién en caliente y corte de materiales.
Actualmente el horafio de funcionamiento del complejo industrial inicia a las 8:00
am hasta las 12:00 y de 2:00 pm hasta las 6:00 pm.

EVALUACION D LA DOCUMENTACION PRESENTADA MEDIANTE
RADICADO NO. 012339 DEL 10 DE AGOSTO DE 2016:

La empresa Polyuprptec S.A. radicé ante la Corporacién Auténoma Regional del
Atlantico con numerq 012339 del 10 de agosto de 2016, informacion técnica de un
nuevo sistema de [calentemiento para uno de los tanques del proceso de
galvanizado que contiene sales de amonio y zinc. Este nuevo sistema calienta el
contenido del tanqug en el que se encuentra instalado por medio de intercambio
de calor indirecto, mientras funciona como un sistema de calentamiento central de
pasos con tubos sumergidos.

El calentador consta de los siguientes equipos y/o elementos:
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* Quemador dg tubos sumergidos (Quemador de gas natural; incluye sistema
de control)
Manhole (Limpieza), drenaje y venteo.
Sistema corlrol de nivel de agua.

Sistema visor de nivel de agua (vidrio nivel).
Serpentin p
Termocupla.

a quemador.

® & o o @

Figura 1. Nuevo sistema de calentemiento de uno de los tanques pertenecientes
al proceso|de galvanizado que contiene sales de amonio y zinc.

El equipo realiza cqnsumo de gas natural con una tasa de 400 a 450 ft'/h y un
consumo de electricidad de 0.6 Kw/h.

CONSIDERACIONES CRA:

De acuerdo a lo presentado en el documento radicado No. 012339 del 10 de
agosto de 2016, gste sistema tiene el propdsito de que las piezas al ser
sumergidas en el fluido del tanque del proceso de galvanizado que contiene sales
de amonio y zinc a una temperatura aproximada de 70 °C, arrastren menos
humedad y disminuya el tiempo de secado.

El equipo posee una capacidad de consumo de gas natural de entre 400 y 450

/h que es mucho |menor al consumo de la cuba de zinc que cuenta con una
potencia total de 6 MBTU/h. Teniendo en cuenta el tipo de combustible utilizado
(Gas Natural) y lo cgnsagrado en el articulo 2.2.5.1.7.2 de la seccién 7 del decreto
1076 de 2015, el dycto de escape o chimenea que pueda poseer el equipo no
estara sujeto a permjso de emision atmosférica.

OBSERVACIONES DE CAMPO:

Se realizé visita técnica de inspeccion el dia 29 de julio de 2016 para la
evaluacion de los disefios de los sistemas productivos de la empresa Polyuprotec
S.A. A continuacion Ia tabla 1 resume los diferentes procesos productivos llevados
a cabo por la empresa en su predio ubicado sobre la carretera Oriental No. 5 — 56,
Malambo - Atlantico:

Etapa Proceso de galvanizacién
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Es el primer bafio de limpieza, permite eliminar todo tipo de

Desangtass aceites quemados, grasas y oxidacion.
Se realiza con una solucién de acido clorhidrico o acido

Decapado sulfari_co, el cual se encarga de atgcar las capas r:ie c';;cido del
material, como resultado se obtiene un material libre de
impureza.

Enjuague Consiste en la inmersion de las piezas en agua con el fin de

retirar las particulas de acido.

Bano de Flux

Se realiza con una combinacién de cloruro de Amonio y
cloruro do Zinc en agua para lograr la adherencia metallrgica
del recubrimiento de zinc.

Foto 1. Tanques par ﬁs de decapado qu.

Precalentamiento

Se realiza usando el calor generado por la chimenea del
horno de la cuba de galvanizacion, para evitar explosiones de
Zinc por el contacto con humedad.

T

calentameinto de piezas.

Foto 2. Cuarto caliente para el pre

Galvanizacion en
caliente

Consiste en sumergir las piezas en un bafio de zinc fundido a
460 °C, para adherir el zinc a la pieza a través de un
[Intercambio quimico. La cuba cuenta con cuatro quemadores
de gas natural de 1.5 MBTU/h cada uno.
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Foto 3. Cuba de zinc.

Enfriamiento

Las piezas son colgadas en estantes o gancheras para luego
sumergirlas en un tanque con agua provocando el
enfriamiento y la solidificacién del zinc

Pulido, acabado
y control de
calidad

Se realiza para mejorar el acabado, eliminando el exceso de
zinc.

Tabla 1. Descripcion de las etapas del proceso de galvanizacion.

La cuba de zinc cu
de la etapa de galv
o sistema de contrg

ta con una estructura de evacuacion de vapores provenientes

nizacion en caliente. Dicha estructura no posee ningtin equipo

| de emisiones para la depuracién de estos vapores, ya que

altura de esta chimenea es de 20,8 metros desde el suelo y 13 metros desde el

solo los extrae de nl}ecuba y los libera o conduce directamente a la atmésfera. La

Blower, con un dia

tro de 0,58 metros.

Foto 4. Sistema de

La empresa adicio

elementos metalicos
Cabina Granalladora

retenido por filtros

pvacuacion de vapores de la zona de galvanizado en caliente.
almente realiza actividades de limpieza de superficie de
que consisten en granallado manual y/o automatico. En la
Automatica se genera un polvillo con 6xido de hierro que es
dentro del equipo, este residuo es recogido y dispuesto

finalmente por la firma Tecnologias Ambientales de Colombia S.A. ESP. Por otra
parte, el granallado manual es llevado a acabo haciendo uso de pequefias pepitas

de acero esféricas
particulas metalicas

y triangulares con un ciclon que permite recolectar las
y depositarlas en contenedores.
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n trabajadas mecanicamente (perforaciones, etc.) para que
diciones necesarias para empezar el proceso de galvanizacion

que utiliza insumds quimicos como: acido Clorhidrico, acido Fosforico, Zinc,
aluminio, Cloruro dé aluminio, peréxido de hidrégeno, cal, entre otros.

CONCLUSIONES:

Una vez revisado
visita de inspeccién

Las emisiones atmg
en la generacion
granallado, gases
calentamiento de |z
natural de 1.5 MBT
consumo de 400 a

| expediente de la empresa Polyuprotec S.A., y realizada la
técnica, se concluye que:

sféricas producidas por la empresa Polyuprotec S.A. consisten
de material particulado proveniente de los procesos de
le combustion debidos a la quema de gas natural para el
cuba de zinc que hace uso de cuatro quemadores de gas
U/h cada uno, un calentador con quemador de gas natural con
450 ft/h y posibles emisiones de gases en los procesos de

inmersion de la pie

Los sistemas de

en el zinc fundido.

ntrol de emisiones atmosféricas utilizados por la empresa

consisten en filtros incorporados en la maquina granalladora automatica, ciclén del
area de granallado manual y colector de polvos del area de corte. La cuba de zinc
cuenta con una estructura de evacuacién de vapores provenientes de la etapa de
galvanizacion en caliente. Dicha estructura no posee ningln equipo o sistema de
control de emisiones para la depuracién de estos vapores, ya que solo los extrae

de la cuba y los lib
chimenea es de 20,

ra o conduce directamente a la atmdsfera. La altura de esta
B metros desde el suelo y 13 metros desde el Blower, con un

diametro de 0,58 mqtros.

La empresa Polyuprotec S.A. ha instalado un nuevo sistema de calentemiento
para un tanque del proceso de galvanizado que contiene sales de amonio y zinc.
De acuerdo al docurhento radicado radicé ante la Corporacién Auténoma Regional
del Atlantico con ntmero 012339 del 10 de agosto de 2016, este sistema tiene el
proposito de que Ids piezas al ser sumergidas en el fluido del tanque a una
temperatura aproximada de 70 °C, arrastren menos humedad y disminuya el
tiempo de secado. Bl equipo realiza consumo de gas natural con una tasa de 400
a 450 ft/h y un conslimo de electricidad de 0.6 Kw/h.

CONSIDERACIONES LEGALES DE LA PRESENTE ACTUACION.

Que el articulo 80 de

la Constitucién Politica de la Repiblica de Colombia dispone

en uno de sus apaftes, “E/ Estado debera prevenir y controlar los factores de

deterioro ambiental,
dafios causados...”.

Que el articulo 23

imponer las sanciones legales y exigir la reparacién de los

e la Ley 99 de 1993 define la naturaleza juridica de las

Corporaciones Autéhomas Regionales como entes, “..encargados por ley de

administrar, dentro d
naturales renovables

el area de su jurisdiccién, el medio ambiente y los recursos
y propender por su desarrollo sostenible, de conformidad con

las disposiciones leg

les y las politicas del Ministerio del Medio Ambiente...”
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Que el numeral 12 del articulo 31 ibidem, “establece que una de las funciones de
las Corporaciones‘, Auténomas Regionales es “ Ejercer las funciones de
evaluacion, control y seguimiento ambiental de los usos del agua, el suelo, el aire
y los demas recursos naturales renovables, lo cual comprendera el vertimiento,
emision o incorporerhcién de sustancias o residuos liquidos, sélidos y gaseosos, a
las aguas en cualquiera de sus formas, al aire o a los suelos, asi como los
vertimientos o emiffones que puedan causar dafio o poner en peligro el normal
desarrollo sostenible de los recursos naturales renovables o impedir u obstaculizar
Su empleo para otros usos. Estas funciones comprenden la expedicion de las
respectivas licencias ambientales, permisos, concesiones, autorizaciones y
salvoconductos.”

Que el Articulo 2.2.5.1.2.11., del Decreto 1076 de 2015, establece de las
emisiones permisibles. Toda descarga o emisién de contaminantes a la atmésfera
sOlo podra efectuarse dentro de los limites permisibles y en las condiciones
senaladas por la ley y los reglamentos. Los permisos de emisién se expediran
para el nivel normal, y ampararan la emisién autorizada siempre que en el area
donde la emisién se produce, la concentracién de contaminantes no exceda los
valores fijados para gl nivel de prevencién, o que la descarga contaminante no sea
directa causante, par efecto de su desplazamiento, de concentraciones superiores
a las fijadas para el nivel de prevencién en otras 4reas.

Que el articulo 2.2.5.1.7.1. Ibidem, establece “E/ permiso de Emisiones
Atmosféricas es el que concede la autoridad competente, mediante acto
administrativo, para |\que una persona natural o Jjuridica, publica o privada, dentro
de los limites permyjsibles establecidos en las normas ambientales respectivas
puede realizar emisfones al aire. El permiso solo se otorga al propietario de la
obra, empresa, actividad o establecimiento que origina las emisiones”.

Que el articulo 2.2.5.1.7.2. Ibidem, sefiala los casos en que se requiere permiso
de emisiones atmostéricas:” Requerird permiso previo de emisiones atmosféricas
la realizacion de algunas de las siguientes actividades, obras o servicios, publicos
0 privados: Descargas de humos, gases, polvos, particulas por ductos o
chimeneas de establecimientos industriales, comerciales o de servicio”.

Que el articulo 2.2.5.1.7.14. Ibidem ‘determina, Vigencia, Alcance y Renovacion
del Permiso de Emisién Atmosférica. El permiso de emisién Atmosférica tendra
una vigencia maxima de cinco (5) afios, siendo renovable indefinidamente por
periodos iguales. (....) para la Renovacién de un permiso de emisién atmosférica
se requerira la presentacion por el titular del permiso, de nuevo “Informe de Estado
de Emisiones” (IE-1), a que se refiere el articulo 97 del Decreto, ante la autoridad
ambiental competente con una antelacién no inferior a sesenta (60) dias de la
fecha del vencimiento del término de su vigencia, o la tercera parte del término del
permiso, si su vigericia fuere inferior a sesenta (60) dias. La presentacion del
formulario (IE-1) hard las veces de solicitud de renovacion”.

Que la Resolucién NP601 del 20086, establece las normas ambientales minimas y
las regulaciones de caracter general aplicables a todas las actividades que puedan
producir de manera directa o indirecta dafios ambientales y dicta regulaciones de
caracter general para controlar y reducir la contaminacién atmosférica en el
territorio nacional.
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Conforme a lo anterior

PRIMERO: Requerir
830.015.914-3, repre
O quien haga sus ve

siguientes obligaciones:

¢ Informar con un

Regional del 4

recubrimiento d

momento, la c¢

eficientemente

OLYUPROTEC S.A. - NIT 830.015.914-3.”

mente expuesto se,

DISPONE
a la empresa POLYUPROTEC S.A, identificada con Nit:

s al momento de la notificacién, para que cumpla con las

s%ntada legalmente por el sefior Guillermo Beltran Céspedes.

a periodicidad de seis (6) meses a la Corporacion Autonoma
\tlantico, sobre las actividades de inspecciéon en el
e |a cuba de zinc de manera que se logre asegurar en todo
prrecta hermeticidad en el sistema y se puedan evacuar
a totalidad de los posibles vapores generados durante la

inmersion de las piezas en el zinc fundido.

Abstenerse de

funcionamiento
actividad.

Dar cumplimien

equipos pertene

sumergir las piezas metalicas en la cuba de zinc sin el
del sistema de succiéon de los gases generados por esta

to a las actividades de mantenimiento preventivo sobre los
cientes a los sistemas de control de emisiones que posee la

planta de galvanizacién en caliente.

Fortalecer los cuidados necesarios en las etapas de proceso, que permitan

reducir el contgnido de humedad de las piezas antes de su ingreso a la
cuba de zinc para disminuir el impacto ambiental que pueda generar el
sumergimiento de estas piezas.

SEGUNDO: Hace pa

N° 0888 del 26 octubre

i

TERCERO: Notificar
al interesado o a su
articulos 67, 68, 69 de

CUARTO: Contra el p
interponerse ante la D
personalmente y por
notificacién conforme

Dado en Barranquilla

Proyecto: Maria Patricia Vélez ~Contr3
Reviso: Dra. Karem Arcon Jiménez-P

integral del presente acto administrativo el informe técnico
 de 2.016.

debida forma el contenido del presente acto administrativo
oderado debidamente constituido, de conformidad con los
la Ley 1437 del 2011

resente acto procede el recurso de reposicion, el que podra
reccién de la Corporacion Autonoma Regional del Atlantico,

escrito, dentro de los diez (10) dias siguientes a su
lo establecido en la Ley 1437 de 2011.

24 NQV, 2016

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE

L bl

Asesora de Direccion (E)

los

ito N°® 000141 de 2016
tof. Esp.

Reviso: Ing. Liliana Zapata - Gerente ﬁesh‘én Ambiental

Exp: 0827-418.






